NFyNITI

CARATTERISTICHE E CAMPI D'IMPIEGO

INFYNITI ROBOR & un detergente alcalino per il lavaggio di
superfici sporche di grassi organici e alimentari. Facilita
I’eliminazione e la rimozione dello sporco attraverso una
azione saponificante dei grassi. Trova impiego nell’industria
della macellazione delle carni,nei caseifici e nell’industria
alimentare in genere. E’ idoneo per la pulizia radicale delle
attrezzature, piani di lavoro, piastrelle e pavimenti delle
cucine.

NON IDONEO PER ALLUMINIO

IDONEO PER HACCP

[ MODALITA’ D’USO E DILUIZIONE |

s | g,
0,
100LT 100 ml 1%

[ FORMATO DI VENDITA |

100ml | 60 pe/cart
L [~ Cod. MONIROB100

( PROPRIETA’ )

Stato Fisico: liquido

Colore: giallo paglierino
Odore: tecnico

pH: 13,50 +/- 0,50

Densita: 1,150 +/- 0,025 Kg/L

( COMPOSIZIONE )
Vedere Scheda Dati di Sicurezza. Ingredienti conformi a Reg. CE 648/2004

( AVVERTENZE )

Vedere Scheda Dati di Sicurezza.
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